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摘 要

对工程上所需要的特定材料
,

若能在理论上预言它并能依理论结果制而即得
,

乃为工程 使 用

所盼
。

为此目的
,

本文即要研究一个合适的理论
,

选择一些物质组合起来
.

使作成的合成材料 与

人们事先所要求的
“
目标材料

”
相合

.

文内前三部分给出理论
,

第四部分给出结果
。

并 对 工程上

给定的两种
“

目标材料
”

做了理论计算
,

依计算结果制造了合成材料
,

且对其做了实验
.

其 结 果

是满意的
.
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式中 c ,

为定容比热
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条 件 方 程

为使由选定的几种物质组成的合成材料与事先给定的目标材料相一致
,

通过对上述基本

方程中的诸参量的仔细分析和对极高压状态方程公式的分析
,

我们作出如下条件方程
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.
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为
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由(2
.

12 )式和(2
.

5) 式
,

合成材料和 目标材料在冲击波经过它们时
,

其热能相同 (图 1 )
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.

总之
,
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.

如果只研
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.
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。
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,
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式中H 表示氧化物的种类数
,

Q0
,

为诸氧化物中的氧含量
.
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,

因 此
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结 果

上面的理论可适用于任何状态
.

这里所做的两种工程上用的合成材料
,

其 目标材料的性

质给定的是冲击绝热压缩线
.

它们分别为
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.
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依工程使用 目的
,

要求对目标材料 I做出干合成材料和湿合成材料 (为在水内使用) 两种
。

当然要达到 目标材料规定的条件(4
.
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.

2 )
,

按条件方程(2
.
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。

在此依使用对象选取如下的地质材料

1
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水泥和刚玉(A l: O 。
)

1 A
.

水泥
、

磁铁矿 (A )和花岗岩 (千合成材料 I )

1 B
.

水泥
、

磁铁矿(B )
、

花岗岩和水 (湿合成材料 I )

上面诸材料成份列于表 1
.

它们的击波关系和初始出度为
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系数的结果是满意的
.

为了比较理论结果和实验结果
,
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于图 2~ 6
.
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.
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总之
,
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。
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.
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点之测试值
。

从图 2 和图 3 中看出
,

实验值与理论值是符合的
.

对合成材料 I 的计算
,

利用了下面的三项式状态方程
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,

P兀曲线比较
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图 5 合成材料 I B (湿 )与目标材料 PH
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